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 【 

木
船
製
作
技
藝
﹕
非
物
質
文
化
遺
產
的

傳
統
手
工
藝 

︼

木
船
製
作
技
藝
，
屬
於
非
物
質
文
化
遺
產
的
「
傳
統
手
工
藝
」

類
別
。
木
船
製
作
技
藝
以
師
徒
制
的
方
式
世
代
相
傳
，
師
傅

入
行
時
於
船
廠
工
作
，
透
過
師
傅
口
傳
心
授
，
累
積
技
藝
，

磨
練
心
智
並
實
踐
經
驗
。
即
使
是
同
一
種
船
款
，
木
船
製
作

的
工
藝
流
程
會
因
應
師
傅
、
船
廠
而
有
些
微
差
別
。
船
隻
動
力
、

大
小
、
功
能
亦
會
影
響
工
藝
流
程
。
木
船
製
作
流
程
都
是
由

龍
骨
（
底
骨
）
開
始
，
並
由
下
至
上
製
作
各
個
木
船
部
分
。

傳
統
的
木
船
製
作
技
藝
，
師
傅
不
會
事
前
繪
畫
放
樣
圖
則
，

製
作
舢
舨
的
方
式
全
靠
經
驗
判
斷
及
知
識
所
學
，
根
據
用
家

需
求
，
因
材
施
用
。
每
個
師
傅
憑
藉
自
身
經
驗
而
改
良
技
藝
，

所
用
工
具
及
工
藝
，
往
往
是
一
輩
子
的
累
積
而
成
。
每
一
所

船
廠
所
造
的
舢
舨
更
各
有
不
同
，
因
此
單
從
木
船
的
形
狀
，

往
往
已
經
能
夠
推
斷
岀
船
隻
用
途
，
甚
至
能
夠
考
究
每
位

師
傅
施
工
方
式
，
以
及
對
木
船
製
作
技
藝
精
粹
的
理
解
，

甚
或
追
溯
得
到
出
產
的
船
廠
。

木船製作技藝：非物質文化遺產的傳統手工藝4 3

圖像來自香港大學圖書館特藏部。
一九五零年代，師傅正在淺灘鋸木。圖像來自香港大學圖書館特藏部。
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浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑製作搖櫓舢舨

 【 
搖
櫓
舢
舨
原
理 

︼

搖
櫓
舢
舨
，
簡
稱
「
舢
舨
」，
又
稱
「
三
板
」，
常
見
於
漁
船

機
動
化
年
代
（
一
九
五
零
年
代
）
以
前
的
香
港
仔
避
風
塘

水
域
。
俗
語
有
「
一
櫓
抵
三
槳
」
的
說
法
，
認
為
櫓
的
效
率

可
以
達
到
槳
的
三
倍
。

這
艘
小
船
運
作
原
理
，
就
藏
於
「
搖
櫓
」
二
字
之
中
：
「
搖
」

是
動
詞
；
「
櫓
」
則
是
指
傳
統
的
船
舶
推
進
的
工
具
，
運
作

原
理
類
似
魚
的
尾
巴
。
櫓
安
裝
在
船
艉
或
船
身
兩
邊
的
支
架

上
，
櫓
板
置
於
水
中
，
快
速
橫
向
往
復
時
，
就
能
產
生
類
似

螺
旋
槳
的
升
力
效
果
，
推
動
船
隻
向
前
行
進
。

艇
家
站
穩
在
舢
舨
的
前
方
，
側
身
前
後
手
捉
實
櫓
柄
，
注
意

櫓
繩
的
垂
直
，
以
人
力
來
回
搖
動
櫓
，
推
出
拉
入
。
櫓
身
不
能

脫
離
櫓
臍
。
櫓
在
水
中
打
轉
繼
而
產
生
連
續
動
力
，
利
用

槓
桿
原
理
，
產
生
水
流
壓
力
差
，
從
而
形
成
向
後
的
推
舉
力
，

再
配
合
木
船
師
傅
設
計
的
流
線
形
船
體
，
使
搖
櫓
在
避
風
塘

內
航
行
。

在
運
行
時
，
當
船
身
遇
上
風
浪
左
右
搖
晃
，
水
上
人
稱
此
現
象

為
「
碌
」。
雖
則
艇
家
此
時
難
在
船
上
站
穩
，
但
可
借
助
左
右

搖
晃
之
勢
，
省
力
行
駛
。
加
上
，
艇
家
熟
習
水
流
及
懂
得

觀
察
天
氣
，
能
夠
駛
岀
避
風
塘
往
來
不
同
灣
頭
漁
港
，
甚
至

是
長
途
行
駛
。
昔
日
傳
言
指
，
曾
有
艇
家
於
香
港
仔
避
風
塘

搖
櫓
至
新
界
后
海
灣
一
帶
。

 【 

製
作
搖
櫓
舢
舨 

︼

搖
櫓
舢
舨
的
基
本
尺
寸
，
長
度
為
十
至
十
五
尺
，
船
身
最

闊
位
置
則
可
達
六
至
七
尺
。
若
以
水
線
為
界
，
水
線
以
下
的

船
頭
水
深
為
十
二
寸
，
船
尾
水
深
為
二
十
四
寸
﹔
水
深
以
上
，

船
頭
為
三
十
寸
，
船
尾
為
三
十
六
寸
。
搖
櫓
舢
舨
尺
寸
沒
有

固
定
標
準
，
視
乎
客
人
需
要
、
載
客
人
數
及
用
途
而
調
整
。

舢
舨
外
形
設
計
簡
單
俐
落
。
常
見
於
香
港
仔
的
搖
櫓
舢
舨
，

其
中
一
個
較
大
的
轉
變
是
船
頭
設
計
。
五
十
年
代
以
前
的

搖
櫓
，
船
頭
大
多
呈
尖
頭
形
狀
，
後
來
則
漸
漸
演
變
成
半
圓

形
狀
。
圓
頭
設
計
能
擴
大
船
頭
空
間
，
讓
舢
舨
載
上
更
多

貨
物
或
客
人
。
另
外
，
圓
頭
船
的
「
穩
性
」
較
強
，
能
夠
減
少

在
海
上
「
𠺘
吓
𠺘
吓
」（
搖
動
）
的
情
況
。
不
過
若
然
搖
櫓
之

人
不
懂
搖
擼
，
圓
頭
船
則
較
尖
頭
船
容
易
「
反
艇
」。

照片由政府新聞處提供。
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浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑搖櫓舢舨的用途 78

 【 

搖
櫓
舢
舨
的
用
途 

︼

搖
櫓
舢
舨
在
香
港
仔
的
用
途
廣
泛
，
主
要
有
以
下
兩
種
用
途
：

載人。資料來源：Paul Hein via Getty Images

載漁。照片由蒲窩提供。



浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑工藝流程 910

 【 
工
具 

︼

據
師
傅
回
憶
，
在
四
五
十
年
代
沒
有
大
型
電
工
具
的
輔
助
，

完
成
一
艘
搖
櫓
，
大
概
需
時
兩
星
期
。
及
至
六
十
年
代
後
期
，

電
鑽
、
電
批
等
工
具
陸
續
出
現
，
大
大
提
升
製
作
效
率
。

我
們
走
入
船
廠
，
看
見
各
式
各
類
的
手
工
具
和
電
動
機
器
。

 （
一
）
掹
尺
／
曲
尺

多
為
一
長
一
短
組
件
交
接
的
直
角
尺
，

長
的
那
方
大
多
附
有
刻
度
量
度
，
主
要

用
於
量
度
角
度
及
與
邊
緣
垂
直
的
線
。

 （
二
）
排
前
尺

唐
尺
、
採
用
中
國
制
尺
寸
，
主
要
用
來

丈
量
長
度
。

 （
三
）
交
子
劃

在
不
規
則
的
木
材
邊
緣
上
畫
直
線
，

用
作
開
榫
的
標
記
。

 （
四
）「
僭
」
尺

量
度
船
身
木
板
之
間
空
隙
的
高
低
。

 （
五
）
墨
斗

沾
上
墨
水
，
並
彈
在
木
材
上
，
形
成

一
條
筆
直
的
墨
線
，
用
作
切
割
或
量
度

的
標
記
。

 （二）排前尺

 （五）墨斗

 （四）「僭」尺

 （三）交子劃

 （一）掹尺／曲尺

功
能
――
量
度
及
繪
線

照片由高彤女士拍攝。



浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑工藝流程 1112

功
能
――
切
割
工
具

 （
一
）
斧
頭

主
要
用
作
劈
木
或
破
木
。

 （
二
）
企
頭
鋸

造
船
工
人
需
站
立
使
用
，
鋸
切
原
木
。

 （
三
）
過
江
龍

兩
人
互
相
拉
扯
此
工
具
，
以
鋸
切
較
大

體
積
的
木
材
。

 （
四
）
較
鋸
齒

調
校
鋸
齒
之
用
。

 （
五
）
殲
鋸

在
鋸
木
期
間
，
用
作
開
窄
位
、
縫
隙

或
孔
。

 （
六
）
現
代
機
器
――
線
鋸

設
有
鋸
齒
的
刀
片
附
於
機
器
上
，

以
電
池
驅
動
。

 （
七
）
風
車
鋸

配
備
圓
形
鋸
片
，
能
快
速
切
割
材
料
。

資料來源：Gwulo Old Hong Kong

 （一）斧頭 （五）殲鋸 （四）較鋸齒 （七）風車鋸

 （二）企頭鋸 （三）過江龍

 （六）現代機器――線鋸



浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑工藝流程 1314

功
能
――

開
坑
／
填
入
縫
塞
物

 （
部
分
工
具
撘
配
鎚
使
用
）

 （
一
）
灰
鑿

將
竹
青
填
入
木
船
木
板
間
的
縫
隙
、

灰
路
或
裂
紋
，
防
止
船
身
漏
水
。

  （
二
）
灰
匙

主
要
用
途
是
把
竹
青
填
入
灰
路
或
船
身

的
空
隙
，
確
保
船
身
之
船
體
能
夠
防
漏
。

 （
三
）
三
分
鑿

打
掉「
灰
路
」，
以
清
理
船
身
、
船
體

木
板
間
空
隙
的
舊
油
灰
及
竹
青
。
另
外
，

可
用
作
開
孔
挖
槽
。

 （
四
）
斧
頭
仔

屬
於
鎚
的
一
種
，
主
要
配
合
灰
鑿
、
快
鑿

或
三
分
鑿
鎚
打
，
是
「
掙
灰
」
時
使
用
的

工
具
。

 （
五
）
圓
鑿

在
木
板
上
開
圓
形
的
孔
。

照片由高彤女士拍攝。

 （一）灰鑿

 （四）斧頭仔

 （五）圓鑿

 （二）灰匙

 （三）三分鑿



浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑工藝流程 1516

功
能
――
刨
木

 （
一
）「
傍
」刨

在
木
材
經
火
烘
而
彎
曲
後
，
會
用
此

工
具
刨
掉
已
燒
焦
的
面
層
。

 （
二
）
短
刨
、
細
刨

作
抛
光
之
用
，
使
木
板
表
面
更
為
均
勻

平
滑
。

 （
三
）
柳
刨

作
刨
坑
之
用
。

功
能
――
開
孔

 （
一
）
榫
鋸
／
運
鋸

供
鎅
圓
圈
或
榫
口
之
用
。

 （
二
）
手
拎
鑽

雙
手
使
用
，
作
開
孔
用
途
，
後
被
電
鑽

取
代
。

 （
三
）
電
鑽

前
端
鑽
頭
是
流
線
形
設
計
軸
心
，

以
電
池
驅
動
。

 （二）手拎鑽
 （一）「傍」刨

 （三）柳刨

 （二）短刨、細刨

 （三）電鑽

       
（一） 

榫鋸 ／ 運鋸  



浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑工藝流程 1718

功
能
――
接
合

 （
一
）
孖
釘

將
左
右
兩
塊
木
板
固
定
。

 （
二
）
錨
頭
釘

將
上
下
兩
塊
木
板
固
定
。

功
能
――
固
定

 （
一
）
鉗
同

用
來
調
校
船
身
或
船
體
木
板
的
高
低
，

以
便
加
工
，
後
來
以
「
板
攪
」
代
替
。

 （
二
）
Ｇ
字
夾

用
作
固
定
及
夾
持
各
種
形
狀
的
工
件
、

模
組
等
。

照片由高彤女士拍攝。 照片由蒲窩提供。

 （一）鉗同

 （二）Ｇ字夾

 （二）錨頭釘  （一）孖釘



 【 

製
作
搖
櫓
舢
舨
的
流
程 

︼

舢
舨
體
積
較
小
、
製
作
工
序
較
少
，

製
作
對
比
其
他
木
船
船
款
，
如
漁
船
、
住
家
艇
等
，

免
卻
了 

製
作
四
大
金
剛
作
為

 「
放
樣
」的
基
礎
， 

即
「 

頭
束 

」、「 

艉
檔 

」 、 
 「 

二
門
口 

」、「 

士
丹
中 

」，

但
當
中
的
造
船
工
序
依
然
十
分
講
究
。

浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑製作搖櫓舢舨的流程 1920



浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑製作搖櫓舢舨的流程——步驟一

龍骨

沾上墨水

墨斗

橫陣

2122

步
驟
一、
製
作
龍
骨
（
底
骨
）

師
傅
在
淺
灘
上
放
置
龍
骨
，
在
龍
骨
頭
尾
的
下
方
各
放
置

一
條
約
十
二
寸
的
「
橫
陣
」，
用
作
安
置
舢
舨
的
臨
時

工
作
台
。

龍
骨
是
舢
舨
的
主
軸
，
負
責
船
體
的
主
要
承
重
。
師
傅
大
多

使
用
一
根
木
材
弄
至
適
合
弧
度

照片由高彤女士拍攝。



開
料
――
師
傅
把
所
需
的
材
料
，
按
照
大
小
、
造
型
及
設
計
，

裁
切
成
型
的
過
程
。
開
料
的
步
驟
次
序
取
決
於
原
材
料
、

工
序
，
以
及
造
船
經
驗
。
每
完
成
一
個
工
序
，
師
傅
才
會
替

接
下
來
的
工
序
「
開
料
」。
部
分
工
序
由
於
在
製
作
上
相
對

簡
單
或
考
量
材
料
裁
切
的
時
間
及
成
本
，
師
傅
會
把
部
分

造
船
構
件
一
併
「
開
料
」。
師
傅
用
墨
斗
依
實
際
需
要
的
厚

度
、
寬
度
及
角
度
劃
線
、
彈
線
，
然
後
使
用
不
同
切
割
工
具

沿
線
割
開
，
造
出
木
船
相
應
部
件
的
木
板
形
狀
。
現
時
，
師

傅
以
現
代
機
器
作
業
取
代
切
割
手
工
具
，
如
線
鋸
、
鋸
台
等
。

在
木
板
切
割
成
型
後
，
師
傅
會
按
照
不
同
部
件
的
用
途
，
以

刨
處
理
部
件
細
緻
程
度
各
異
：

內
層
部
件
――
打
磨
相
對
粗
糙
，
以
適
切
尺
寸
及
接
合
其
他

部
件
為
主
要
目
的
。

外
層
部
件
――
打
磨
會
較
為
細
緻
，
外
面
表
面
較
為
光
滑
。

用
家
觸
及
的
部
件
――
對
比
外
層
部
件
更
為
精
緻
，
師
傅
會

為
木
件
修
邊
，
以
防
用
家
刮
手
或
坐
船
體
驗
不
佳
。

浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑製作搖櫓舢舨的流程——步驟一 2324

照片由高彤女士拍攝。

第一步

把 沾 上 墨 水 的 線 固 定
在木板上

第三步

彈在木材上

第二步

把線向上拉

第四步

留下一條筆直的墨線

木板



油灰

第一步

鑿出角形的釘眼

第三步

在洞中上孖釘

第二步

使用電鑽在釘眼的
內側開洞

第四步

補上油灰（掙灰）

釘眼

艕板

孖釘

浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑製作搖櫓舢舨的流程——步驟二 2526

步
驟
二
、
埋
艕（
安
裝
艕
板
）

艕
板
的
板
數
沒
有
特
定
的
數
量
，
視
乎
木
材
的
厚
度
及
闊
度

而
定
。
師
傅
依
照
龍
骨
的
外
形
及
船
身
的
弧
度
，
開
料
及

放
樣
艕
板
，
每
對
艕
板
彎
曲
程
度
不
一
。

 「
埋
艕
」
期
間
，
師
父
沿
著
龍
骨
左
右
，
量
度
好
艕
板
的
角
度

及
位
置
。
若
然
稍
一
出
錯
，
便
會
影
響
其
後
的
艕
板
拼
合
。

對
準
位
置
後
，
師
傅
把
艕
板
拼
合
，
在
沒
有
板
攬
的
年
代
，

師
傅
以
鉗
同
固
定
位
置
，
使
木
板
能
夠
拼
接
緊
密
。

在
艕
板
製
作
「
釘
眼
」
及
開「
灰
路
」，
即「
打
掙
」
的
斜
口

位
。
師
傅
打
釘
的
間
距
視
乎
船
身
長
度
而
定
，
一
般
為
四
至

六
寸
。
接
續
在
剛
才
已
開
口
的
位
置
上
孖
釘
，
並
根
據
船
身

結
構
微
調
艕
舨
，
最
後
以
艌
縫
艕
板
間
的
灰
路
。

其
餘
艕
舨
也
按
照
上
述
程
序
，
並
因
木
板
隨
天
氣
轉
換
及

變
形
而
修
整
厚
度
。

艕板



浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑製作搖櫓舢舨的流程——步驟二

彎
曲
的
艕
舨
――
「
屈
艕
」
：
師
傅
放
置
火
爐
於
艕
板
中
心

位
置
的
下
方
，
並
用
石
頭
置
於
木
板
末
端
，
使
筆
直
的
木
板

彎
曲
。
隨
後
以
熱
水
擦
拭
燒
過
的
部
分
，
讓
木
材
降
温
，
造

出
船
身
各
種
位
置
形
狀
。
至
於
船
的
弧
度
則
是
靠
師
傅
的
眼

睛
和
經
驗
判
斷
去
量
度
。

孖
釘
與
錨
頭
――
兩
者
都
是
釘
，
但
功
能
及
外
型
都
大
相

徑
庭
。
孖
釘
大
多
用
於
艕
板
與
艕
板
之
間
。
錨
頭
大
多
用
作

艕
板
與
橈
頭
或
橫
柴
之
間
的
連
接
。

上
孖
釘
――
師
傅
會
在
木
材
中
鑿
出
一
排
三
角
形
的
入
釘
位
，

打
至
凹
面
，
稱
為
「
釘
眼
」
，
並
以
電
鑽
開
洞
。
師
傅
以
往

只
會
使
用
不
同
的
鑿
及
手
動
的
鑽
以
開
洞
，
現
時
使
用
電
鑽

及
鑿
開
洞
，
以
增
加
效
率
。
在
凹
面
的
洞
上
孖
釘
，
再
補
上

油
灰
。

2728

照片由高彤女士拍攝。

照片由高彤女士拍攝。



浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑製作搖櫓舢舨的流程——步驟三 2930

步
驟
三
、
裝
上
頭
檔
及
艉
檔

頭
檔
及
艉
檔
的
板
數
沒
有
特
定
的
數
量
，
視
乎
木
材
的
厚
度

及
闊
度
而
定
。

安
裝
了
所
有
艕
板
後
，
就
安
裝
頭
檔
和
艉
檔
。
師
傅
把
頭
檔
、

艉
檔
和
龍
⻣
之
間
組
裝
，
平
面
相
接
，
用
孖
釘
結
合
。
頭
檔

和
水
線
相
交
的
角
度
越
斜
，
就
能
夠
減
少
水
阻
，
而
頭
檔
相

比
艉
檔
較
為
傾
斜
。
在
這
段
期
間
，
師
傅
透
過
觀
察
龍
骨
、

艕
板
等
，
繼
續
整
理
及
微
調
各
塊
木
板
，
使
每
塊
木
板
的

厚
度
均
等
及
拼
接
得
宜
。

小
知
識
――
如
何
分
左
右
？

每
對
艕
板
需
要
左
右
兩
邊
對
稱
，
船
身
左
邊
稱
為

 「
大
撈
便
」﹔
右
邊
稱
為「
細
撈
便
」。

艉檔

頭束 艉檔

艉檔

平面相接，孖釘結合
（步驟詳見步驟二）

頭檔相比艉檔較為傾斜



浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑製作搖櫓舢舨的流程——步驟四 3132

步
驟
四
、
打
橫
柴

師
傅
在
組
裝
所
有
橫
柴
前
，
預
先
製
作
「
水
眼
」
位
，
調
節

水
在
艙
內
的
流
動
，
穩
定
航
行
中
的
舢
舨
。

理
想
的
橫
柴
呈
Ｕ
字
型
，
以
龍
骨
為
中
心
。
橫
柴
向
兩
側

開
展
，
以
增
加
船
的
強
度
，
防
止
水
壓
造
成
船
身
扭
曲
變
形
。

橫柴

水眼位置

水眼

水眼大小

橫柴

龍骨

橫柴

水眼位置

第二步

使用鑿把水眼擴大

第一步

使用電鑽鑽出兩測
水眼

約十五毫米約十五毫米



浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑製作搖櫓舢舨的流程——步驟五

橈頭

艕板

橈頭

第一步

在木材上鑽洞

第三步

補上油灰（掙灰）

第二步

用錘仔把錨頭揼進
木材內

錨頭

油灰

3334

步
驟
五
、
安
裝
橈
頭

橈
頭
在「
橫
柴
」之
上
，
原
理
上
和
「
橫
柴
」
屬
於
同
一
條
木
，

但
往
往
沒
有
這
麼
長
的
木
條
，
難
以
製
造
出
理
想
的
橫
柴
，

所
以
師
傅
大
多
選
擇
在
此
位
置
與「
橫
柴
」
接
駁
。
在
安
裝

橈
頭
時
，
橫
柴
和
橈
頭
之
間
的
接
駁
位
，
稱
為「
碰
頭
」。

上
錨
頭
――
上
錨
頭
前
，
師
傅
先
在
木
材
上
鑽
洞
，
然
後

手
持
錘
仔
把
錨
頭
揼
進
木
材
內
，
後
以
油
灰
艌
縫
。

照片由高彤女士拍攝。



橈頭

浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑製作搖櫓舢舨的流程——步驟六 3536

照片由高彤女士拍攝。 步
驟
六
、
製
作
橫
檔

師
傅
基
於
船
的
長
度
決
定
橫
檔
之
間
的
距
離
，
大
多
安
裝
約

二
至
三
塊
的
橫
檔
於
舢
舨
上
。



浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑製作搖櫓舢舨的流程——步驟七

軒

軒

3738

步
驟
七
、
製
作
軒

舢
舨
體
積
較
小
，
故
師
傅
會
於
艕
板
外
圍
裝
上
軒
，
用
作

保
護
船
身
，
或
在
受
外
物
撞
擊
時
作
緩
衝
之
用
。
軒
比
艕
板

的
面
積
稍
小
。

師
傅
先
把
軒
放
在
艕
板
上
先
下
一
條
錨
釘
固
定
，
其
後
以

Ｇ
字
夾
固
定
。
每
裝
上
數
口
釘
，
便
須
把
Ｇ
字
夾
調
整
，

以
讓
軒
能
緊
貼
艕
板
弧
度
，
便
於
安
裝
。

此
時
，
船
艙
外
露
，
因
應
艇
家
需
要
，
師
傅
在
船
艙
上
鋪
上

甲
板
。

照片由高彤女士拍攝。



浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑製作搖櫓舢舨的流程——步驟八

櫓繩 櫓溝

櫓臍 卯榫和鐵箍 櫓板

3940

步
驟
八
、
安
裝
櫓

大
部
分
部
件
安
裝
完
成
後
，
師
傅
便
製
作
舢
舨
的
推
進
工
具

——

櫓
。
櫓
可
長
達
十
多
尺
，
由
櫓
板
、
櫓
柄
、
櫓
臍
和
櫓

繩
組
成
。
由
於
櫓
板
要
沉
於
水
底
，
所
以
師
傅
選
擇
了
較

高
密
度
的
坤
甸
木
製
成
，
櫓
柄
則
使
用
杪
木
。

櫓
柄
下
身
寬
粗
，
上
身
漸
圓
，
使
其
不
易
折
斷
，
方
便
搖
櫓

之
人
握
擼
。
在
櫓
柄
與
櫓
板
之
間
，
經
卯
榫
和
鐵
箍
連
接

固
定
，
就
成
了
弓
背
形
狀
的
櫓
身
。

師
傅
把
櫓
繩
繫
於
櫓
柄
前
端
，
當
櫓
繩
拉
直
時
，
與
櫓
及
舢
舨

形
成
一
個
三
角
形
。
師
傅
會
在
尾
檔
的
左
方
安
裝
「
櫓
溝
」，

用
作
固
定
櫓
於
船
上
，
並
作
為
支
點
予
搖
櫓
人
發
力
。
櫓
柄

腹
部
有
一
小
圓
孔
，
稱
為
「
櫓
臍
」，
以
釘
連
船
身
。

 「
櫓
溝
」
呈
凸
，「
櫓
臍
」
呈
凹
之
形
狀
，
方
便
接
合
。

照片由高彤女士拍攝。

櫓柄



浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑製作搖櫓舢舨的流程——步驟九

第一步

補上油灰（掙灰）

艕板

艌

第二步

用灰匙填塞竹青

第三步

用灰鑿壓實

第四步

用手指壓出氣泡
照片由高彤女士拍攝。

4142

步
驟
九
、
艌
縫（
防
漏
）

木
板
拼
合
的
縫
隙
稱
為
「
灰
路
」，
師
傅
在
「
灰
路
」
左
右

兩
側
，
鑿
出
一
條
較
縫
隙
細
小
的
斜
線
，
稱
為
「
艌
」。
在

船
身
及
木
材
的
縫
隙
及
灰
路
進
行
「
掙
灰
」。
師
傅
會
在
灰
路

最
深
處
先
掙
一
層
油
，
再
掙
入
竹
青
以
覆
蓋
在
油
灰
上
，
使

內
部
的
竹
青
能
完
全
填
塞
至
灰
路
的
表
面
。
完
成
後
，
師
傅

便
掙
上
表
層
的
油
灰
。
師
傅
會
用
手
指
或
灰
匙
壓
實
灰
路
，

不
但
是
為
了
壓
出
灰
路
內
的
氣
泡
，
也
是
為
了
讓
內
裏
的

竹
青
更
加
緊
實
。

一條較縫隙細小的斜線



浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑製作搖櫓舢舨的流程——步驟九

 「
油
灰
」
是
由
蠔
殻
和
桐
油
混
合
而
成
的
灰
泥
，
用
作
船
身

外
殼
及
甲
板
的
艌
縫
物
。「
桐
油
」
呈
金
黃
透
明
色
，
用
於

調
和
油
灰
，
可
以
防
止
木
油
開
裂
和
腐
蝕
。「
艌
」的
作
用

師
傅
沿
著
「
艌
」
施
加
力
量
，
使
竹
青
及
油
灰
能
夠
順
暢

推
至
灰
路
內
。
艌
縫
工
具
包
括
：

灰
鑿
――
用
來
將
竹
青
填
入
木
船
木
板
間

的
縫
隙
（
灰
路
）
或
裂
紋
，
防
止
船
身
漏
水
。

斧
頭
仔
――
屬
於
鎚
的
一
種
，
主
要
配
合

灰
鑿
、
快
鑿
或
三
分
鑿
鎚
打
，
是
「
掙
灰
」

時
使
用
的
工
具
。

三
分
鑿
――
打
掉
「
灰
路
」
和
船
體
木
板
間

空
隙
的
舊
油
灰
及
竹
青
，
清
理
船
身
。

灰
匙
――
主
要
用
途
是
把
「
竹
青
」
填
入 

 「
灰
路
」
或
船
身
的
空
隙
，
保
船
身
之
船
體

防
漏
。

油灰

竹青

4344

照片由高彤女士拍攝。

照片由高彤女士拍攝。



步
驟
十
、
上
油

木
船
製
作
最
後
一
步
是
為
船
隻
塗
上
船
底
防
蠔
漆
，

俗
稱
「
船
底
油
」。
上
油
能
夠
減
慢
海
水
微
生
物
及
蠔
殼
依
附

於
船
身
上
的
速
度
，
當
師
傅
上
油
完
畢
，
便
需
讓
木
船

乾
透
，
製
作
才
大
功
告
成
。

浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑製作搖櫓舢舨的流程——步驟十

師傅為船隻上油。照片由高彤女士拍攝。

4546



浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑 47結語48

 【 
結
語 

︼

關
於
《
木
船
製
作
技
藝 

――
非
遺
記
錄
及

推
廣
計
劃
》

香
港
仔
位
於
香
港
南
區
，
擁
有
遼
闊
的
海
灣
和
島
嶼
作
為

天
然
屏
障
，
形
成
了
天
然
的
避
風
塘
。
良
好
的
地
理
環
境
和

悠
久
的
歷
史
發
展
，
使
香
港
仔
成
為
一
個
重
要
的
漁
業
中

心
。
昔
日
避
風
塘
上
船
隻
盛
況
，
不
僅
是
人
們
津
津
樂
道
的

漁
港
風
景
，
也
體
現
了
香
港
作
為
漁
村
的
歷
史
形
象
。
對
於

水
上
人
而
言
，
那
是
一
個
物
資
匱
乏
，
但
百
業
待
興
的
年
代
，

因
此
，
船
隻
不
僅
是
他
們
維
持
生
計
的
工
具
，
更
象
徵
著

自
力
更
生
的
精
神
。

現
時
，
木
船
製
作
技
術
的
工
匠
平
均
已
是
六
七
十
歲
或
以
上
，

船
排
廠
亦
面
臨
各
種
經
營
壓
力
，
估
計
未
來
十
多
年
這
項
製

作
技
藝
或
會
面
臨
失
傳
的
危
機
。「
木
船
製
作
技
藝
――
非
遺

記
錄
及
推
廣
計
劃
」
是
非
物
質
文
化
遺
產
（
非
遺
）
資
助

計
劃
下
的
「
社
區
主
導
項
目
」
，
旨
在
招
募
具
有
熱
誠
的

十
八
至
三
十
五
歲
青
年
，
親
身
參
與
木
船
製
作
技
藝
的
研
究
、
學
習
並

記
錄
，
讓
這
項
技
藝
及
其
涵
蓋
的
文
化
遺
產
有
更
多
人
看
見
及
欣
賞
，

從
而
引
起
公
眾
關
注
，
盼
能
啟
發
更
多
傳
承
的
可
能
性
。

香港仔避風塘船廠。資料來源：香港大學圖書館特藏部

一九六零年代鴨脷洲船排廠。照片由冼培安先生提供。



浮舟載技（下冊）：搖櫓舢舨之工藝流程圖鑑 49鳴謝50

照片由冼培安先生提供。
 【 

鳴
謝  

︼                       

排
名
不
分
先
後

街
渡
服
務
營
辦
商

全
記
渡
有
限
公
司    

香
港
仔
小
輪
有
限
公
司

船
廠
及
一
眾
師
傅

全
記
船
排
廠    

伊
華
船
廠    

周
保
船
排
廠   

南
區
造
船
業
總
會   

培
記
船
廠   

棠
記
船
廠

匯
合
海
事
工
程
有
限
公
司   

九
叔
師
傅    

小
明
師
傅    

阿
文
師
傅

明
哥
師
傅   

波
哥
師
傅   

福
哥
師
傅

鎅
木
廠

莫
牛
記
木
廠



策
劃
及
執
行
： 

蔡
恒
輝
、
魏
灝
怡

歷
史
研
究
： 

高
彤

田
野
考
察
： 

高
彤
、
魏
灝
怡

作
者
： 

高
彤

編
輯
： 

馮
婥
瑤

責
任
編
輯
： 

蒲
窩
青
少
年
中
心

攝
影
： 

高
彤

圖
片
： 

蒲
窩
青
少
年
中
心
、
部
份
由
受
訪
者
提
供

設
計
及
排
版
：  ST

U
D

IO
T

X
  (Thom

as)

插
畫
： 

陳
嘉
瑜

資助：非物質文化遺產資助計劃 ｜ 出版：蒲窩青少年中心

出
版
： 

蒲
窩
青
少
年
中
心

地
址
： 

香
港
仔
大
道116

號

電
話
： (852) 2873 2244

傳
真
：(852) 2873 2144

網
址
：w

w
w.w

arehouse.org.hk

電
郵
：enquiry�

w
arehouse.org.hk

版
次
：
二
零
二
五
年
六
月
初
版

國
際
標
準
書
號
：978�988�71218�0

�0
 

版
權
所
有
，
不
得
翻
印

非
賣
品

本
書
部
分
圖
片
出
處
我
們
已
盡
力
查
證
，
並
據
所
知

資
訊
，
儘
量
詳
盡
地
註
明
其
出
處
。
若
讀
者
知
悉

相
關
資
訊
，
敬
請
不
吝
賜
教
，
以
便
我
們
補
充
及

更
正
。
如
有
任
何
侵
權
疑
慮
，
懇
請
告
知
，
我
們
將

立
即
更
正
。

浮
舟
載
技
（
下
冊
）：

搖
櫓
舢
舨
之
工
藝
流
程
圖
鑑



照片由高彤女士拍攝。





資助 出版


